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© Losungsmittetfreie Klebstoffzusammensetzung auf Basis eines wassrigen Acrylatfatex. 



© Im wesentlichen losungsmittelfreie Klebstoffzusammensetzung, enthaltend 

A) einen waflrigen Acrylatlatex und 

B) 30 bis 150 Gew.-%, bezogen auf den Feststoffgehalt des Acrylatlatex A), einer Mischung aus 

bl) 50 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Mischung, mindestens eines klebrigmachenden Harzes und 
b2) 5 bis 50 Gew-%, bezogen auf die Mischung, einer Verbindung der allgemeinen Formel I 

R'-O-fX-O^-R 2 I, 

in der X ein Aikylen mit 2 bis 4 C-Atomen, n eine ganze Zahl von 1 bis 8 und R 1 und R 2 Wasserstoff Oder 
ein Aryl- oder Aikarylrest mit 6 bis 12 C-Atomen sind, wobei R 1 und R 2 nicht gleichzeitig Wasserstoff sind, 
deren Herstellung und Verwendung als Fuflbodenkleber. 
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Die Erfindung betrifft eino im wesentlichen losungsmittelfreie Klebstoffzusammensetzung, enthaltend 

A) einen waBrigen Acrylatlatex und 

B) 30 bis 150 Gew.-%, bezogen auf den Feststoffgehalt des Acrylatlatex A), einer Mischung aus 

bl) 50 b50 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Mischung, mindestens eines klebrigrnachenden Harzes 
5 und 

b2) 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Mischung. einer Verbindung der allgemeinen Formel I 
R'-0-(X-0) n -R 2 I. 

jo in der X ein AJkylen mit 2 bis 4 C-Atomen, n eine ganze Zahl von 1 bis 8 und Ft' und R 2 Wasserstoff 

Oder ein Aryf- Oder Alkarylrest mit 6 bis 12 C-Atomen sind, wobei R 1 und R 2 nicht gleichzeitig 
Wasserstoff sind. 

Bei den bekannten Klebstoffzusammensetzungen. die zum Verkleben von FuCbodenbelagen verwendet 
werden, lassen sich 3 Produktklassen unterscheiden: 

T5 Losemittelhaltige Kleber - die sogenannten Kunstharzkleber die aus einem Kolophoniumharz, wie z.B. 
Balsamharz, einer Kreide sowie Potyviny (ether z.B. Polyvinylethylether als Weichmacher hergestellt werden. 
Diese Kleber enthalten zusatzlich noch 20 - 30 % an organischen L6sungsmitte!n wie z.B. Methanol, 
Ethanol. Ethylacetat etc. und andere Kohlen wasserstoff e. Diese Kleber sind weit verbreitet. da sie sich vor 
allem auch bei niedriger Temperatur gut verarbeiten lassen und im allgemeinen ein gutes Anzugsvermogen 

20 und gute Haftzugsfestigkeiten der Verklebung ergeben. Ein groBer Nachteil dieser Klasse von Klebstoffen ist 
die hohe Menge an organischen Losemitteln. Diese werden bei der Verarbeitung durch Verdampfen 
freigesetzt und fuhren somit zu einer erheblichen Geruchsbelastigung, die u.U. sogar eine gesundheitliche 
Gefahrdung des Bodenlegers nach sich Ziehen kann. Weiterhin mufl bei der Verarbeitung dieser Kleber 
beachtet werden. daB, bedingt durch das Verdampfen, explosive Losemittel-Luftgemische entstehen kon- 

25 nen. 

Eine weitere Klasse von verbreiteten Klebstoffen sind Dispersionsklebstoffe wie sie beispielsweise aus 
DE-A 2 301 497 oder aus EP-A 221 461 bekannt sind. Sie bestehen aus einem waBrigen Acrylatlatex. 
Balsamharz und Fullstoffen, wobei das Balsamharz in einem organischen, noch niedrigsiedenden Losemittel 
mit einem Flammpunkt, der in der Regel unter 55 * C liegt, aufgelost ist. Als Losemittel werden hier rein 
30 organische Losemittel wie z.B. Toluol oder Xylol verwendet Der Gehalt an Losemittel dieser Systeme liegt 
bei ca. 3 - 5 Gew.-%. Die Losemittel in diesen Dispersionsklebern haben einen EinfluO auf das Abbindever- 
halten der Kleber (E.A. Theiling, Adhasion, 1972. s. 428 ff.). 

Neuere Bestrebungen gehen dahin. dafl man anstelle dieser Dispersionskleber, die noch geringe 
Mengen an Losemitteln enthalten, I6semittelfreie Kleber herzustellen versucht Unter ISsemittelfrei versteht 
35 man in diesem Fall, daB anstelle der niedrigsiedenden, leicht brennbaren LiJsemittel nur sehr hochsiedende 
LSsemittel z.TI. auch polymere Weichmacher verwendet werden. Diese Systeme bestehen z.B. aus einer 
Polymerdispersion, einem Kolophoniumharz, das in Form einer Harzschmelze in einem Hochsieder in das 
System eingearbeitet wird. sowie Fullstoffen und sonstigen Hilfsmitteln. 

So beschreibt die US-A 4 654 388 einen Fuflbodenkleber, der aus einem filmbildenden Acrylatlatex, 
40 Fullstoff, Diethylenglykolmonobutylether und als kiebrigmachendem Harz eine Mischung aus 
Kolophoniumharz- und -ester besteht. Diese Systeme haben den Nachteil. dafl die Warmestandfestigkeit in 
der Regel auBerst gering ist 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung war es daher, im wesentlichen losungsmittelfreie Klebstoffzusam- 
mensetzungen bereitzustellen, die leicht herstellbar sind und die oben angegebenen Nachteile vermeiden. 
45 DemgemaB wurde die oben definierte Klebstoffzusammensetzung gefunden. 

Weiterhin wurde ein Verfahren zu ihrer Herstellung und ihre Verwendung als FuBbodenkleber gefunden. 
Vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sind in Unteransprtlchen zu entnehmen. 
Im wesentlichen losungsmittelfreie Klebstoffzusammensetzungen enthalten weniger als 2, bevorzugt 
weniger als 0,5 Gew.-% leichtsiedender organ ischer Losungsmittel, d.h. solche mit einem Flammpunkt 
so unter 100. bevorzugt unter 55 "C. gemessen nach DIN 51758. Beispiele sind Toluol, Xylol oder Ethanol. 

Die erfindungsgemaBe Klebstoffzusammensetzung hat fur die Anwendung ubliche Feststoffgehalte und 
Viskositaten. Bevorzugt wird ein Feststoffgehalt von 60 bis 85 Gew.-% und eine Viskositat von 2 bis 20 
Pa's bei 23* C. 

Der Einsatz von Acrylatlatices in Klebstoffzusammensetzungen ist allgemein bekannt Ein grofler Teil. 
55 im allgemeinen mehr als 25 Gew.-% der Monomerbausteine im Acrylatlatex A), sind Acrylate und/oder 
Methacrylate von 1 bis 24 C-Atome enthaltend en Alkoholen. 
Bevorzugt werden Aery latpoly mere aus 
a) 70 bis 99,5, speziell 85 bis 99.5 Gew.-% mindestens eines Monomeren ausgewahlt aus der Gruppe 
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aus Estern der Aery I- und Methacryisaure von 1 bis 24 C-Atome enthaltenden Monoalkoholen, Vinyl- und 
Ally tester von 1 bis 20 C-Atome enthaltenden Carbonsauren, vlnylether von 1 bis 8 C-Atome enthalten- 
den Alkoholen, Vinylaromaten, Vinylhalogeniden und nichtaromatischen Kohlenwasserstoffen mit 2 bis 8 
C-Atomen und mindestens einer olefinischen Doppelbindung, 
s b) 0,5 bis 30, speziell 0,5 bis 15 Gew.-% jeweils bezogen auf das Polymer, mindestens eines 
Monomeren ausgewahlt aus a, 0-ungesattigen Mono- oder Di carbonsauren mit 3 bis 6 C-Atomen, deren 
Amiden, deren Estern von Hydroxy alkoholen bis zu 20 C-Atomen, die Ethergruppen enthalten konnen. 
ethylenisch ungesattigten Nitrilen mit 3 bis 6 C-Atomen und olefinisch ungesattigten Sulfonsauren mit 2 
bis 6 C-Atomen und deren Salzen und 
io c) 0 bis 5. speziell 0 Gew.-% weiterer copolymerisierbarer Monomerer. 

Als Monomere a) kommen Ester der Acryl- Oder Methacryisaure von 1 bis 24 C-Atome enthaltenden 
Monoalkoholen, bevorzugt Monoalkanolen in Frage. Genannt seien Hexyl(meth)acrylat, Lauryl- oder Stearyl- 
(meth)acrylat, Cyclohexylacrylat, Phenylethylmethacrylat, Methylacrylat. Ethylacrylat und n-, s- und t-Butyl- 
(meth)acrylat, Benzylmethacrylat, Cyclohexylmethacrylat und vor allem Methylmethacrylat, Ethylmethacry- 
15 lat. 2-Ethylhexylacrylat und n-Butylacrylat. 

Weiterhin kommen in Frage Vinyl- und Allylester von CarbonsSuren mit 1 bis 20 C-Atomen wie 
Allylacetat und Allylpropionat, Vinylformiat. -laurat, -stearat und speziell Vinylpropionat und Vinylacetat. 

Vinylether von Alkanolen mit 1 bis 8 C-Atomen sind beispielsweise Vinylmethy tether, Vinylethylether. 
Vinylisopropylether und Vinyfbutylether. 
20 Als vinylaromatische Verbindungen kommen Viny (toluol, a- und p-Methylstyrol, a-Butylstyrol, 4-n- 
Butylstyrol, 4-n-Decylstyrol und vorzugsweise Styrol in Betracht. Beispiele fUr Nitrile sind Acrylnitril und 
Methacrylnitril. 

Die Vinylhalogenide sind mit Chlor, Fluor oder Brom substituierte ethylenisch ungesattigte Verbindun- 
gen, bevorzugt Vinylchlorid und Vinylidenchlorid. 

25 Als nicht aromatische Kohlenwasserstoffe mit 2 bis 8 C-Atomen und mindestens einer olefinischen 
Doppelbindung seien Ethylen, Propylen, n-, und i-Buten, Butadien. Isopren und Chloropren genannt 

Monomere b) sind Acrylsaure, Methacryisaure, Itaconsaure. Maleinsaure. Fumarsaure, Crotonsaure, 
Acrylamid. Methacrylamid. Hydroxyalkyl(meth)acrylate wie 2-Hydroxyethylacrylat, 2-Hydroxypropylacrylat 
Oder Hydroxybutylacrylate, Acrylnitril, Methacrylnitril und Vinylsulfonsaure oder dessen Natriumsalz, bevor- 

30 zugt Acrylsaure, Acrylamid, Meth acrylamid und Acrylnitril. 

Insgesamt werden die Gewichtsanteile der am Aufbau des Acrylatpolymeren beteiligten Monomeren 
vorzugsweise so gewahlt. dafl das Polymerisat A eine Glasubergangstemperatur (Tg) von -60 *C bis O'C, 
vorzugsweise von -50 *C bis -10 *C aufweist. Die Glasubergangstemperatur ist in bekannter Weise z.B. 
durch Messung des E-Moduls im Kriechversuch als Funktion der Temperatur meflbar (s. dazu A. Zosel, 

as Farbe und Lack 82 (1976). 125-134). Eine Vorausberechnung der Glasubergangstemperatur tst aus den 
Gewichtsanteilen der am Aufbau eines Polymeren beteiligten Monomeren nach der Beziehung von Fox 
moglich. Nach Fox (T.G. Fox, Bull. Am. Phys. Soc. (Ser, II) 1, 123 (1956) gilt fGr die Glasubergangstempe- 
ratur von Mischpolymerisaten in guter Naherung: 
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wobei, X 1 . X 2 , .... X" die Massenbrtlche der Monomeren 1, 2, n und Tg 1 , Tg 2 Tg n die GlasObergangs- 

temperaturen der jeweils nur aus einem der Monomeren 1. 2. ... oder n aufgebauten Polymeren in Grad 
Kelvin bedeuten. Die G las ubergang stem peraturen dieser Homo poly merisate der oben aufgefuhrten Mono- 

50 meren sind im wesentlichen bekannt und z.B. in J. Brandrup. E.H. Immergut, Polymer Handbook 1 st Ed. J. 
Wiley. New York. 1966 und 2 rtd Ed. J. Wiley. New York, 1975 aufgefiihrt. 

Die Herstellung der waflrigen Acryl atlatices erfolgt im allgemeinen nach den bekannten Methoden der 
Emulsions polymerisation (s. z.B. Houben-Weyl, Methoden der Org. Chemie, Georg Thieme Verlag, 4. 
Auflage. Band E20 Teil I, 1987, Seiten 215 und ff.). Unter Verwendung def bekannten Emulgatoren und 

55 wasserlSslichen Initiatoren wie Wasserstoffperoxid oder Alkali per su If at. vorteilhaft.in Kombination in wasser- 
loslichen Reduktionsmitteln wie Formaldehydsuffoxilat. Thiosulfat. Natrium pyrosu (fit oder AscorbinsSure. Als 
Emulgatoren konnen die Oblichen anionischen und gegebenenfalls nichtionischen Dispergiermittel in den 
Gblichen Mengen, die zwischen 0,5 und 6. insbesondere zwischen 2 und 5 Gew.-%, bezogen auf die 
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Monomeren. liegen. eingesetzt werden. Ais Beispiele hierfur seien Natriumlaurylsulfat, Natriumdodecyl ben- 
zol sulfonat und die Alkalisalze von sauren Schwefelsaureestern von AJkylenoxiden an Octyl- Oder Nony I phe- 
nol, die meist 5 bis 50 mol Ethylenoxid und/oder Propytenoxid angelagert enthalten. sowie Ethylenoxidad- 
dukte an Fettalkohole mit meist 5 bis 50 mol angeiagertem Ethylenoxid genannt Die Emulsionspolymerisa- 

5 tion kann im allgemeinen bei Temperaturen von 30 bis 150 'C, insbesondere bei 50 bis 90* C erfolgen. Zur 
Hersteltung der Latices ist es zudem vorteilhaft. in einem pH-Bereich von 3 bis 9 zu arbeiten, damit die 
Dispersionen gegenuber pH-Anderungen hinreichend stabil werden. Die waBrigen Acrylatdispersionen A) 
enthalten vorzugsweise sowohl anionische als auch nichtionische Emulgatoren der genannten Art. Erreicht 
wird im allgemeinen ein Polymer- bzw. Feststoffgehalt von 40 bis 65 Gew.-%, meflbar nach DIN 53189. 

w Die Mischung B) wird vorzugsweise in Mengen von 70 bis 130 Gew.*%, bezogen auf den Feststoffge- 
halt des Acrylatlatex A) eingesetzt. Gute Ergebnisse werden erzieit, wenn 60 bis 95 und insbesondere 70 
bis 90 Gew.-% b1) und 5 bis 40, insbesondere 10 bis 30 Gew.-% b2), jeweils bezogen auf die Mischung B, 
verwendet werden. 

Klebrigmachende Harze bl) werden in US-A 4 654 388 beschrieben. Bevorzugt wird als b!) Kolophoni- 
ts urn, wie z.B. Balsamharze und deren Derivate, tnsbesondere Balsamharz WW. Oabei handelt es sich um ein 
Harz mit einem Schmelzbereich von 60 bis 80 *C, das im Handel erhaltlich ist. Es kSnnen auch Mischungen 
von Harzen eingesetzt werden. 

In der allgemeinen Formel I der Verbindung b2) ist R' beispielsweise Wasserstoff. 
X beispielsweise 

20 




-CH 2 -CH- 

25 

C 2 H 5 
— CH 2-CH- 



30 

und bevorzugt 

— CH 2~CH 2~~ t 

35 

n beispielsweise 2, 3 und bevorzugt 1 und 
R 2 beispielsweise Phenyl. 
Beispielhafte Verbindungen sind 

40 

HO— f-CH 2 -CH 2-Q-]— <fT^ 

wobei n 2 Oder 3 und insbesondere 1 ( = Monophenylglykol) ist. 
45 Die Herstellung der Mischung B) geschieht in der Weise, dafl das Harz bl) zusammen mit der 

Verbindung b2) vorzugsweise unter mechanischer Bewegung erwarmt und bevorzugt aufgeschmolzen wird 

und Oblicherweise unter ROhren im allgemeinen zwischen 90 und 110" C im Verlauf von 0.5 bis 5 Stunden 

zur Mischung B) verarbeitet wird, die dann im allgemeinen homogen ist. 

Bevorzugte Klebstoffzusammensetzungen enthalten 50 bis 350, insbesondere 150 bis 250 Gew.-%. 
so bezogen auf den Feststoffgehalt des Acrylatlatex A. mindestens eines Full staffs C). In Betracht kommen in 

bekannter Weise gegebenen falls feingemahlene und gefallte Kreiden mit einem mittleren Teilchendurch- 

messer von im allgemeinen zwischen 2 und 10 u,m und/oder Quarzmehl mit einem Ciblichen mittleren 

Teilchendurchmesser von 3 bis 20 urn. 

Die Zusammensetzung kann ferner bekannte Zutaten wie Entschaumer, z.B. auf Basis von Mineralolen 
55 Oder Silikonen und Verdicker, z.B. auf Basis von (Meth)acrylsaure-(Co)polymerisaten oder Weichmacher. 

z.B. Polypropylenglykolalkylphenylether enthalten. 

Die Herstellung der liSsungsmittelfreien Klebstoffzusammensetzung kann auf viele geeignete Weisen 

erfolgen. In vielen Fallen wird der waflrigo Acrylatlatex A), dem gegebenenfalls Zusatze Oder auch Wasser 
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zugemischt sind, bei einer Temperatur von 10 bis 90 'C, bevorzugt 10 bis 60 *C und insbesondere 15 bis 
40 *C vorgelegt In diesen Latex wird unter RUhren die noch heiBe Mischung 8) in geschmolzenem 
Zustand, d.h. im allgemeinen mit einer Temperatur von 70 bis 100 *C etngetragen. Ublicherweise geschieht 
dieses bei laborublichen Mengen im kg-Bereich portionsweise oder konttnuierlich im Verlaufe von S Minuten 
bis 3 Stunden. Dabei kann Uber die RUhrintensitat die Verteilung der Harzschmelze in der waBrigen 
Dispersion je nach gewUnschtem Ergebnis oingestellt werden. 

AnschlieBend wird, falls erforderlich, der Fiillstoff C) unter Ruhren eingemischt. 

Die Einarbeitung kann aber auch so erfolgen. dafl zuerst die Dispersion mit Hilfs- und Fullstoffen 
versetzt wird und anschiiefiend die Komponente B eingearbeitet wird. 

Die Klebstoffzusammensetzung ist gut zum Verkleben von Fuflbodenbelagen geeignet Dazu ist es 
vorteilhaft, die Zusammensetzung nach ihrer Herstellung mindestens 8 Tage bei Raumtemperatur zu lagern, 
bevor sie verarbeitet wird. 

Der Kleber kann z.B. mit einer Zahnleiste auf den Untergrund aufgetragen werden. Nach dem ublichen 
Abluften wird der Bodenbelag eingelegt In der Verarbeitbarkeit ahnelt der neue Kleber losungsmittelhalti- 
gen Klebem. Die erfindungsgemSfie Klebstoffzusammensetzung weist ein gutes Niveau von anwendungs- 
technische Eigenschaften wie SchSlfestigkeit, Scherfestigkeit, NaBanzugsvermfigen und TrockenanfaBver- 
mogen und eine aberraschend hohe Warmestandfestigkeit auf. 

Die in den folgenden Beispielen angegebenen Teile und Prozente beziehen sich, wenn nicht anders 
angegeben, auf das Gewicht. 

Beispiele 

Die etngesetzten, durch radikalisch initiierte Emulsionspolymerisation in waBrigem Medium bei 80 *C 
hergestellten Acrylatlatices sind in Tabelle 1 angegeben. 
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Tabelle I 

Monomer zusammen- Feststoff- Glas- 
5 setzung gehalt temperatur 
[Gew.-%] [Gew.-%] [°c] 

Al 2-Ethy thexylacrylat 89 
w Acrylnitril 8 60 -53 

Acrylsaure 3 

A2 n-Butylacry I at 89 
rs Vinylacetat 5 

Acrylnitril 3 65 -40 

Hydroxyethy I aery lat 2 
Acrylsaure 1 



20 



25 



30 



A3 n-Buty tacry lat 40 

2-Ethylhexylacrylat 29 60 -21 

Vinytacetat 28 

Acrylsaure 2 

A4 n-Buty lacry lat 87 

Aery Ini tri I 10 55 -21 

Acrylsaure 3 



35 



40 



45 



50 



Herstellung von Mischungen B) 

8) 80 Gew.-Teile Balsamharz WW wurden in Gegenwart von 20 Gew.-Teilen 
Monophenylglykol unter Riihren bei 95°C im Verlaufe von 3 Stunden 
aufgeschmo I zen . 

BV) Zum Vergleich wurde die Mischung BV hergestellt: Es wurde wie bei B) 
gearbeitet, jedoch wurde statt Monopheny IglyKol ein Addi t ionsprodukt 
aus Kresol und Propylenoxid mit ca. 25 Propy lenoxide i nhe i ten 
(Plastilit* 3060 der Fa. BASF AG) eingesetzt. 

BV') Zur Herstellung der Vergleichsmischung BV' wurde wie bei B) 

gearbeitet, jedoch wurde statt Monopheny Iglykol Diethy lenglykol- 
monobuty lether eingesetzt. 



Die folgenden Klebstoffzusammensetzungen der Beispiele 1 bis 4 und der Vergleichsversuche 1V bis 
4V wurden nach der folgenden allgemeinen Arbeitsvorschrift hergestellt 

Unter RUhren wird dem Acrylatlatex A) bei 23*0 Entschaumer, Verdicker und gegebenenfails Weichmacher 
55 Zugegeben. Anschlieflend wird die heifle (95 • C) Mischung B (BV, BV) unter Ruhren im Verlaufe von 0.25 
Stunden zugegeben und noch 0,1 Stunden nachgeruhrt. Anschlieflend wird der Fuflstoff unter RQhren 
eingemischt und noch 0,1 Stunden nachgerUhrt. 

Die Zusammensetzungen sind in Tabelle 2 dargestellt. 



6 



EP 0 490 191 A2 



o 

in" 



in csj 
co o" 



o 
m 



iO* 



in in (n 



75 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50. 



4» 



OO 

o" 



CO 



in 
oo" 



in 

CO 



m 
ao" 



in 

CO 



— vt 
41 J3 

*o — 





a» 


at 






c 


c 






3 


3 






m 


to 






:0 


:0 






—J 


_J 






«i 


<u 






a> 


o» 










rvi 




(— 


l_ 


l_ 




a. 


c 


4) 


<_ 


:»o 


va 


e 


4) 


X 


S 


3 










O 


41 


a> 


c 




at 


Ol 










l/J 






3* 


*J 








c 


> 




-* 


w 



(*1 






n 








<u 
















4-> 








1. 








41 








> 










<n 














O 
















— 


















m 






u- 


o 






1_ 


-J 






4) 








E 
























u. 


m 
















o 
~» 






g 








r«~ 








m" 








u 








a. 


a> 






:o 


on 






!_ 
















c 








41 








a 








































t— 


on 






IU 








t_ 








41 
















*i 








*J 








E 












s 


O 


if 






< 


X 




u. 




at 




in 


(rt 






< 


«s 


t_ 




ai 


ca 


w 








a. 








« 




a 


_j 










3 






% 










m 










o 


4> 


41 


Vt- 


AC 




■o 


O 


4t 










E 


<u 


(A 




3 


t_ 


4-1 


-J 


—> 


a* 


m 








41 








U_ 






on 



Beispiel 4 

55 

Oie Testergebnisse sind in Tabelle 3 rtiedergelegt. GeprtJft wurde 

- Schalfestigkeit nach DIN 16860 

- Scherfesttgkeit nach DIN 1 6860 
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Naflanzugsvermogen 

Der KJebstoff wird mit einem DIN-Rakei auf eine Zementfaserplatte (z.B. Eternit® 2000) (20 x 50 cm) 
in Abzugsrichtung aufgetragen. Auftragsmenge ca. 350 -400 g/m 2 , Nadelfilzbelage (NBB Streifen) 
werden nach 10 Minuten AblUften in das Kleberbett eingelegt und mit einer 2,5 kg Walze durch 3 mal 
Hin- und Herrollen angepreCt. In den angegebenen ZettabstSnden werden die Belage mit einem 
Abzugsgerat abgezogen, und dabei die Zunahme des Abschalwiderstandes in N/5 cm bestimmt. 
Trockenanfaflvermogen 

Der Klebstoff wird mit DIN-Rakel auf eine Zementfaserplatte (z.B. Eternit® 2000 (20 x 50 cm) in 

Abzugsrichtung aufgetragen, Auftragsmenge ca. 250-300 g/m 2 . PVC Streifen (Pegulan® B 1) werden 

nach unterschiedlicher AblUftzeit in das Kleberbett eingelegt und mit einer 2,5 kg Walze durch Hin- 

und Herrollen (3 x) angepreflt. Anschlieflend werden die Streifen mit einem Abzugsgerat abgezogen 

und der Abschal- 

widerstand in N/5 cm bestimmt. 

Wa* rmestandf estig keit 

5 PrOflinge (5x6 cm) werden nach einer Abltlftzeit von 5 Minuten gemjifl DIN 16860 auf eine 
Zementfaserplatte (z.B. Eternit® 2000 geklebt und 1 4- Tage bei 23 * C gelagert. Danach werden sie 30 
Minuten bei 50 * C temperiert. anschlieflend mit 2 kg belastet und bei 50 ' C im Umluftschrank bis zur 
Ablosung des Prufstreifens dort belassen. 
Angegeben ist die Zeit bis zur Ablosung. 
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55 PatentansprUche 

1. Im wesentlichen ISsungsmittelfreie Klebstoffzusammensetzung, enthaltend 
A) einen waflrigen Aery I at latex und 



9 



EP0 490 1 91 A2 



B) 30 bis 150 Gew.-%, bezogen auf den Feststoffgehalt des Acrylatlatex A), einer Mischung aus 
bl) 50 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Mischung, mindestens eines klebrigmachenden Harzes 
und 

b2) 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Mischung, einer Verbindung der allgemeinen Forme) I 

5 

Ri-O(X-0) n -R 2 I, 

in der X ein AJkylen mit 2 bis 4 C-Atomen. n eine ganze Zahl von 1 bis 8 und R' und R 2 
Wasserstoff oder ein Aryl- Oder Alkarylrest. mit 6 bis 12 C-Atomen sind, wobei R' und R 2 nicht 
jo gleichzeitig Wasserstoff sind. 

2. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 1, in der R' Wasserstoff, X -(CH 2 )2- ( n 1-3 und R 2 Phenyl 
tst. 

is 3. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2. enthaltend zusStzlich 50 bis 250 Gew.-%, 
bezogen auf den Feststoffgehalt des Acrylatlatex A), mindestens eines FOIlstoffes C). 

4. Verfahren zur Herstellung einer Klebstoffzusammensetzung nach den Anspruchen 1 bis 2. dadurch 
gekennzeichnet, daO man das klebrigmachende Harz b1) mit b2) vermischt. diese Mischung erwarmt 

20 und anschlieflend in den Acrylatlatex, der eine Temperatur von 10 bis 90* C aufweist. einruhrt. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl man das klebrigmachende Harz bl) mit b2) vermischt. diese Mischung erwarmt und anschlieflend 
in den Acrylatlatex, der eine Temperatur von 10 bis 90 *C aufweist, einruhrt und in einem weiteren 

25 Schritt den FQIIstoff C) einarbeitet. 

6. Verwendung der Klebstoffzusammensetzung nach den AnsprOchen 1 bis 3 oder hergestellt nach den 
Anspruchen 4 oder 5 zum Verkleben von Fuflbodenbelagen. 
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